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Литьё
Стержневые  участки     Участки заливки, охлаждения         Участки плавки 
Cold-Box-amin процесс     и выбивки литейных форм      вторичного алюминия

Деревообработка            Производство минваты         Химическое 
                                                                                                      производство

Вредные вещества
 

Фенол   Формальдегид
Бензол       Метанол       Бутанол       Этилбензол

   триэтилАмин    
Изопропиловый спирт        Бутилацетат
 Фурфурол      Ацетальдегид      Этилацетат            

  аммиак   Ксилол       Толуол       Уайт-спирит

Дурнопахнущие вещества 

И другие летучие органические вещества

Взвешенные и смолистые вещества



В скруббере с подвижной шаровой насадкой  при помощи
водного абсорбента происходит улавливание вредных
веществ, а в биореакторе - их нейтрализация
микроорганизмами. Циркуляция раствора по замкнутому
кругу «скруббер-биореактор» предотвращает образование
производственного стока. АБХУ оснащена системой
удаления шлама и конденсационных веществ. Микро-
организмы вводятся в биореактор один раз во время ПНР.

1 – скруббер с массообменными решетками и
насадкой; 2 – насос; 3 – биореактор с насадкой

и аэраторами; 4 – вентилятор; А и В – вход и
выход вентвоздуха;  С – водный абсорбент

П р и н ц и п  р а б о т ы  А Б Х У

Скруббер

Каплеуловитель

Биореактор



Природные процессы в основе АБХУ

вредных органических
веществ в водном

абсорбенте, содержащем
естественные ПАВы 

Р А С Т В О Р И М О С Т Ь

К О Н Д Е Н С А Ц И Я
А Э Р О З О Л Е Й  И

П А Р О В
 вредных веществ в
водном абсорбенте



- выделены из природных источников
- не содержат искусственных модификаций геномов
- нетоксичны, непатогенны (токсикологическая экспертиза
Министерства здравоохранения Республики Беларусь)

Б и о л о г и ч е с к а я  р е г е н е р а ц и я  а б с о р б е н т а

>500 
штаммов МД,
способных к
окислению
различных ЛОС

Наработка биомассы в ферментерахМикроорганизмы-деструкторы рода Rhodococcus



С р а в н е н и е  а л ь т е р н а т и в н ы х  
м е т о д о в  о ч и с т к и  в е н т в о з д у х а

Потеря
функциональности
в течение короткого
срока эксплуатации:

выход из строя рабочих
поверхностей фильтров в
связи с наличием
отложений взвешенных и
конденсационных веществ

Экономический:
высокие
эксплуатационные
затраты

Экологический:
вторичное загрязнение
окружающей среды
продуктами горения

Эксплуатационный:
сложность поддержания
жизнедеятельности
микроорганизмов в
инертном слое насадки

Конструктивный:
низкие скорости газа на
единицу площади
фильтра

Избирательность:
непригоден для
многокомпонентных
газовых смесей, имеющих
разную природу

Экологический:
образуются
концентрированные
солевые растворы,
превышающие в сотни раз
нормативы при сбросе в
канализацию

" С У Х И Е "
М Е Т О Д Ы :  

-  А Д С О Р Б Ц И О Н Н Ы Й ;
-  К А Т А Л И Т И Ч Е С К И Й ;

- П Л А З М Е Н Н О -
К А Т А Л И Т И Ч Е С К И Й  И  Д Р .

Т Е Р М И Ч Е С К О Е
О К И С Л Е Н И Е

Б И О -
Ф И Л Ь Т Р А Ц И Я

 В Е Н Т В О З Д У Х А  
Ч Е Р Е З  С Л О Й  

Н Е П О Д В И Ж Н О Й  Н А С А Д К И

Х Е М О С О Р Б Ц И Я



Т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  А Б Х У

ПЕРИОДИЧНОСТЬ РЕМОНТАЭФФЕКТИВНОСТЬ

ЭКОЛОГИЧНОСТЬ

Паспортные характеристики
сохраняются на протяжении всего
срока эксплуатации.

Не образуются побочные продукты,
требующие дополнительной
нейтрализации. 

Обеспечивают высокоактивные
штаммы. Концентрация
микроорганизмов в водном абсорбенте
саморегулируется в зависимости от
количества поступающего питания
(ЛОС).

Степень улавливания в зависимости от
входных концентраций: ЛОС – 80-96%,
взвешенных веществ – 97-99%.

Первая АБХУ на РУП "МТЗ"
находилась в эксплуатации с

1990 по 2016гг.

Вредные вещества, поступающие с
вентвоздухом. Вода технического
качества для компенсации влагоуноса
0,1 – 1,5 м3/сутки. Биогенные добавки
(минеральные соли) 20 – 40 кг/год.

ЭНЕРГОЗАТРАТЫ НА 1000 М.КУБ.
ВЕНТВОЗДУХА
Мощность вентилятора и насоса – 1,2-2,0
кВт. Расход сжатого воздуха 0,5-1 нм3/ч.

Отсутствуют составные части с
интенсивным износом. Ремонту
подлежат вентилятор и водяной насос.

ФУНКЦИОНАЛЬНОСТЬ

СТАБИЛЬНОСТЬ СИСТЕМЫ
РЕГЕНЕРАЦИИ РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ОБСЛУЖИВАНИЕ
Не требуется наличие постоянного
оператора.



ИНФОРМАЦИОННАЯ ПАНЕЛЬ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ПАРАМЕТРОВ АБХУ

Дистанционный контроль в онлайн
режиме технологических параметров

 

Вентвоздух:
- разрежение, температура

Абсорбент:
- подпитка технической водой, температура

Сжатый воздух:
- давление

Шламоудаление:
- периодичность работы эрлифтов и насосов
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Химическая промышленность
Производство полистирольной пленки

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Е Т С Я  Н А  О О О
« Ф О Р М А П Л А С Т - К »  ( Г .  М О С К В А ,  Р Ф )  С  2 0 1 7  Г .

Изготовление кордной ткани

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Е Т С Я  Н А
О А О  « Г Р О Д Н О Х И М В О Л О К Н О »   

( Г .  Г Р О Д Н О ,  Р Б )  С  2 0 0 8 Г .



А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Е Т С Я  Н А  Ф И Л И А Л  О О О
« Е В Р О И З О Л »  « Е В Р О И З О Л -

Т Е Р М О »  ( Г .  У Л Ь Я Н О В С К ,  Р Ф )  С  2 0 1 5 Г .

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Е Т С Я  Н А  О О О  « З А В О Д
Т Е Х Н О »  ( К О Р П О Р А Ц И Я  Т Е Х Н О Н И К О Л Ь )

( Г .  Ч Е Л Я Б И Н С К ,  Р Ф )  С  2 0 2 0  Г .

Производство минеральной ваты
К А М Е Р Ы  В О Л О К Н О О С А Ж Д Е Н И Я



Деревообработка
-  П Р Е С С  D I E F F E N B A C H E R

Д Л Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  Д С П
-  П Р О И З В О Д С Т В О  Ф А Н Е Р Ы

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Ю Т С Я  Н А  З А О
« Ч Е Р Е П О В Е Ц К И Й  Ф А Н Е Р Н О - М Е Б Е Л Ь Н Ы Й
К О М Б И Н А Т »  ( Г .  Ч Е Р Е П О В Е Ц ,  Р Ф )  С  2 0 1 2  Г .

П Р О И З В О Д С Т В О  П Л И Т  М Д Ф

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Ю Т С Я  Н А  
О А О  " Б О Р И С О В Д Р Е В "  

( Г .  Б О Р И С О В ,  Р Б )  С  2 0 1 3  Г .



Деревообработка
П Р О И З В О Д С Т В О  С И Н Т Е Т И Ч Е С К И Х  

К Л Е Я Щ И Х  С М О Л

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Ю Т С Я  Н А  
З А О  « К Р А С Н Ы Й  Я К О Р Ь »  

( Г .  С Л О Б О Д С К О Й ,  Р Ф )  С  2 0 1 4  Г .

П Р О И З В О Д С Т В О  Д Р Е В Е С Н О В О Л О К Н И С Т Ы Х
П Л И Т  М Д Ф / Х Д Ф

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Ю Т С Я  Н А  
О А О  « В И Т Е Б С К Д Р Е В »  ( Г .  В И Т Е Б С К ,  Р Б )  

С  2 0 1 5  Г .



Литейное производство

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Е Т С Я  Н А  А О  « С К Б
« Т У Р Б И Н А »    ( Г .  Ч Е Л Я Б И Н С К ,  Р Ф )  С  2 0 1 8 Г .

У Ч А С Т К И  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  С Т Е Р Ж Н Е Й  П О  C O L D - B O X  A M I N  П Р О Ц Е С С У

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Е Т С Я  Н А  Р У П
« Г О М Е Л Ь С К И Й  З А В О Д  Л И Т Ь Я  И  Н О Р М А Л Е Й »

( Г . Г О М Е Л Ь ,  Р Б )  С  2 0 1 3 Г .



Литейное производство
У Ч А С Т К И  З А Л И В К И ,  О Х Л А Ж Д Е Н И Я  И  В Ы Б И В К И  Л И Т Е Й Н Ы Х  Ф О Р М

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Е Т С Я  Н А  О А О
« М Е Т А Л Л И С Т » ,  ( Г .  К А Ч К А Н А Р ,  Р Ф )  С  2 0 1 1  Г .

А Б Х У  Э К С П Л У А Т И Р У Е Т С Я  Н А  
О О О  « Л Е М А З »  ( Г .  Л Е Б Е Д Я Н Ь ,  Р Ф )  С  2 0 0 3 Г .



А Б Х У  н е  и м е ю т  а н а л о г о в  
н а  м и р о в о м  р ы н к е  г а з о о ч и с т н о г о  о б о р у д о в а н и я  

п о  с о в о к у п н о м у  п о к а з а т е л ю  э ф ф е к т и в н о с т и ,  э к о л о г и ч н о с т и ,
н а д е ж н о с т и  и  э к о н о м и ч н о с т и

Не образовывает
вторичного
загрязнения

окружающей среды

Минимальные в
количественном и

ценовом выражении
расходные
материалы

Положительный
опыт практического

применения 
30 лет

Не теряет
функциональность

в течение всего
срока эксплуатации

Пожаро-
взрыво-

безопасно



Техническое
обслуживание и
профилактический

предупредительный
ремонт АБХУ

К О М П Л Е К С Н О Е  Р Е Ш Е Н И Е  З А Д А Ч И  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Й  О Ч И С Т К И  В Е Н Т В О З Д У Х А  О Т  Л О С

ОТ ПРОЕКТА АБХУ ДО ВВОДА В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

Консультирование 
по вопросам 

промышленной
очистки 

воздуха от ЛОС

Анализ выбросов
предприятия 
и разработка
технологии

очистки

Разработка
планировочного

решения

Проектирование
и производство
оборудования

Авторский надзор 
за вводом

газоочистных
установок в

эксплуатацию

АБХУ перед отгрузкой Отгрузка АБХУ Заказчику Аналитический контроль
абсорбента

Обучение персонала



О О О  " Г а з о о ч и с т к а  и н ж и н и р и н г "

Резидент 
Технопарка БНТУ "Политехник"

Опыт работы
ключевых сотрудников

ООО "Газоочистка инжиниринг"
более 30 лет

220070, Беларусь, г. Минск, 
ул. Долгобродская, 23, оф. 437

    
 

    
    

cleangaz.by@gmail.com

www.iesair.ru

+375 29 639 91 47
(Viber, WhatsApp)

+7 926 768 89 64
+375 17 378 12 12
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Сплоченность

Собственная разработка


